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中汽协会《道路车辆用高压线束检具技术规范》团体标准编制说明

1、 工作简要过程
（1） 任务来源
车载高压线束测试检具是质量控制的关键环节，近几年新能源汽车高速发展，目前GB/T 25085:《道路车辆-60V和600V单芯电缆》国家标准和QC/T 29106-2014 《汽车电线束技术条件》行业标准还没有涵盖高压线束测试检具的技术规范。车载高压线束的生产企业都按各自企业的测试检具标准组织生产，但无统一的行业标准来衡量和评价车载高压线束的生产质量，亟需统一的行业标准来衡量和评价，以有效形成车载高压线束测试检具技术积累，促进质量的提升，确立共同遵循的准则，提高企业产品之间的兼容性，从而解决车载高压线束发展中的质量问题、安全问题、可持续发展问题，在保障新能源汽车安全、高质量发展中发挥更重要的作用。
  通过对现有各企业标准和国家标准的研究，求同存异，制定需要共同遵守的车载高压线束测试检具技术规范。
鉴于以上情况，特例此技术规范，并报请汽车工业协会批准，该标准在中汽协函字（2025）315号《中国汽车工业协会关于2025年第四批团体标准立项的通知》中准予立项，项目计划号为2025-48。简要介绍项目立项背景、中汽协会批复及计划任务编号等。

（2） 主要起草单位及任务分工
    该标准主导起草单位为：鹤壁海昌智能科技股份有限公司，负责标准的起草、试验验证、标准沟通会议、为项目提供资金支持等主导工作；同时天海汽车电子集团股份有限公司、营口阿部配线有限公司作为起草单位成员，为标准的审核审定、标准的细节规划提供了技术支持。
  在该标准起草过程中，王黎光作为标准的主导起草人，负责标准的起草、会议召集、最终稿件的送审等工作； 武锦涛、胡德超、郭玉聪、肖东岳、李佳斌、褚宝旭作为线束加工领域的专家，给予标准的起草提供了建设性意见；蒋会胜、张震华、唐文昌、王黎光、张行作为标准起草的参与者，为部分章节的起草提供了帮助。

（3） 标准研讨情况
该标准在立项过程中，立项会议得到了与会专家的肯定，并给予了建设性意见。
该标准起草过程中，经过2轮征求意见，2次沟通会议，取得了不错的成效的有关调研、讨论等会议情况，突出阶段性成果。


二、标准编制原则和主要内容
本标准做为团标存在，在编制过程中遵循了最大程度的兼容性，该标准的尽可能兼容更多的企业标准，为了是该标准适应更加广泛，该标准某些指标低于企业标准。
本标注公分五个章节：
第一章节对本标准适应的范围做了界定。
第二章节对本标准引用的的标准进行了说明。
第三章节对高速线的术语进行了阐述，这是一个具有里程碑的事件，结束了高速线缆各家自起名字的混乱局面，让我们沟通起来更顺畅。
第四章节技术条件对道路车辆用高压线束检具技术规范的要求做了全面的说明，这是一个重要的章节，该章节通过对各家标准的详尽研究，提炼出了适合行业发展通用的技术条件，通过标准的要求，有了统一的准绳，为提升产品质量提供了技术支撑。
三、采用国际标准和国外先进标准情况   
本标技术规范在编制过程中通过对下列标准的引用成为本技术规范的一部分。
GB/T 37133—2025：电动汽车用高压连接系统
GB/T 19596-2017：电动汽车术语

四、主要关键指标及试验验证情况
在本标准4.2.8中表4的检具与密封圈过盈配合尺寸要求0.35-0.4mm的要求，我们采用符合标准的气密测试仪做测试，从最终结果看，可以达到标准要求。 
五、与现行法律、法规和政策及相关标准的协调性
本规范是对GB/T 37133—2025：电动汽车用高压连接系统国家标准还没有涵盖道路车辆用高压线束的检具规范的补充，本规范优先采用高压连接系统制造商对外公布的技术要求（包括耐压值、绝缘值、气密值、电阻值，不限于这些内容），这些要求由高压连接系统制造商负责制作、实验验证并对外发布，并作为必要的技术要求提供给线束厂，检具制造商应严格按照线束厂得到的参数制作检具。该技术条件是对高压连接系统制造商检测用检具要求的补充。


六、贯彻标准的要求和措施建议
本标准是对GB/T 37133—2025：电动汽车用高压连接系统国家标准还没有涵盖道路车辆用高压线束检具技术规范的补充
标准发布后，通过如下方式进行宣贯和推广应用：
1. 举办研讨会：邀请行业人士召开贯标会议。
2. 制作宣贯资料：制作海报、视频等，用于广泛传播标准。
3. 利用社交媒体：通过有关新媒体采用直播、视频、文章推送等方式进行宣传。
4. 构建线上平台：提供团标电子版，方便查询和下载。


7、 其他需要说明的事项
无。
