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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件由XXXX提出。
本文件由XXXX归口。
本文件起草单位：中国汽车工程研究院股份有限公司、。
本文件主要起草人：
本文件为首次发布。
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新能源汽车安全测试规范 第2部分：电池安全
[bookmark: _Toc90975048][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc58279664][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26648465]范围
[bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233334]本文件规定了新能源汽车电池安全要求与测试方法。
本文件适用于动力电池系统置于车辆底部的M1、N1类电动汽车。
[bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc58279665][bookmark: _Toc90975049]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
CJJ 37—2012 城市道路工程设计规范
GB 18384—2025 电动汽车安全要求
GB 38031—2025 电动汽车用动力蓄电池安全要求
GB/T 23858—2009 检查井盖
GB/T 19596—2017 电动汽车术语
GB/T 18385—2024 纯电动汽车动力性能试验方法
GB/T 19752—2024 混合动力电动汽车动力性能试验方法
[bookmark: _Toc90975050][bookmark: _Toc58279666]术语和定义
GB 38031—2025和GB/T 19596—2017界定的术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc90975051][bookmark: BookMark5]安全要求
整车按6.2、6.3、6.4进行串行试验，车辆应无故障报警信号，车辆底部电池包应无液体泄漏现象，电池包接插件与线缆应无松动或损坏现象，车辆应满足GB 18384—2020中5.1.4.1规定的绝缘电阻要求，无冒烟、起火、爆炸现象。
5 试验条件
5.1 一般条件
5.1.1 试验场地地面应为水平、平整的水泥或沥青路面。
6.1.2 除另有规定，试验环境相对湿度为 10％～90％，大气压力为 86kPa～106kPa。
5.2 测量仪器、仪表准确度
测量仪器、仪表准确度应不低于以下要求：
a）加速度测量装置：±2% FS。
b）温度测量装置：± 1 ℃。
c）电压测量装置：±0.5% FS。
d）时间测量装置：±0.1s。
5.3 数据记录与记录间隔
除在某些具体测试项目中另有说明，否则外部测试数据的记录间隔应不大于100ms。
5.4 试验准备
5.4.1 车辆初始状态
在试验前，应检查和确认车辆底部是否和出厂状态一致，如发现与试验相关的异常，则详细记录异常状态和部位，并修复对测试结果可能产生影响的异常，或更换为无异常车辆, 并记录相关的调整或更换内容及其范围。车辆检查包含但不限于如下几个方面：
a）车辆无车辆故障码。
b）车辆驾驶功能正常。
c）车辆底部外观正常、零部件完整。
d）车辆底部防护装置和出厂状态一致。
e）车辆底部电池包无液体泄漏现象。
5.4.2 试验车辆质量
试验质量包括车辆整备质量、假人质量和测试设备质量。其中假人质量包含两个75±5kg的假人或等质量配重物，并利用驾驶员安全带或其他固定方式布置在前排座椅。测试设备质量不超过30kg。试验质量应在试验报告中体现。
5.4.3 电量要求
试验前应对车辆进行充电。纯电动汽车按照GB/T 18385—2024 中5.1进行完全充电，可外接充电式混合动力汽车按照GB/T 19752—2024 中5.1进行完全充电，不可外接充电混合动力电动汽车按车辆正常运行状态准备试验。试验应在车辆充电结束后24h内进行。
5.4.4 离地间隙测量
在5.4.2规定的试验车辆质量要求下，沿电池包底部X向等间距选取前、中、后三个测量点进行离地间隙测量，选取三个测量值的最小值作为半载车辆离地间隙。
[bookmark: _Toc90975052]6  试验要求与方法
6.1 总体要求
6.1.1 整体试验过程中同一试验车辆应分别按照步骤6.2、6.3和6.4的顺序依次进行测试。若车辆具有自动紧急刹车功能或动能回收功能，在步骤6.2、6.3和6.4测试前，应关闭该功能。
6.1.2 若试验过程中出现影响安全的故障报警信号，车辆底部电池包出现液体泄漏现象，整车不满足GB 18384—2020中5.1.4.1规定的绝缘电阻要求，或车辆出现持续冒烟、起火、爆炸的现象，则试验停止，不再执行后续试验步骤。
6.2 路缘石刮底试验
6.2.1 整车按下列条件进行试验：
a）刮底工装形式：如图1所示，分车带路缘石与斜坡相连，分车带宽2000mm，路缘石高度为200mm。斜坡与水平路面夹角为6°，斜坡中心线与路缘石夹角为45°，斜坡中心线与分车带前端圆弧起点相交，斜坡与车辆行驶方向的垂直宽度为400mm。
b）刮底测试方向：如图1所示，刮底测试前，调整车辆沿着三维坐标系中的X向前进，使车辆单侧车轮通过导引斜坡驶上路缘石，另外一侧车轮在水平路面上行驶。
[image: ]
图1 路缘石刮底测试示意图
c）刮底测试角度：如图1所示，车辆三维坐标系中的X 向与路缘石夹角为45°。
d）车辆速度：车辆速度应保持为15±2km/h，直至车辆后轮从路缘石驶下。
e）车辆监测：车辆B柱下端X向加速度信号。
6.2.2 试验后检查
完成上述试验步骤后观测2h，检查并记录车辆故障报警信号、底盘磕碰报警信号、车辆底部电池包的泄漏情况、电池包接插件与线缆松动或损坏情况，测量电池包底部最大变形量，按照GB 18384—2020中6.2.1的方法测量整车绝缘阻值。若车辆仪表未出现故障报警信号，车辆底部电池包无液体泄漏，接插件与线缆无松动或损坏现象，车辆满足GB 18384—2020中5.1.4.1规定的绝缘电阻要求，则试验车辆进行6.3试验步骤。
6.3  井盖刮底试验
6.3.1 整车按下列条件进行试验：
a）刮底工装形式：如图2所示，刮底工装为满足GB/T 23858—2009规定的井盖，井盖材质为45#钢，直径为770±10mm，井盖边缘厚度为50±3mm，井盖边缘斜度为1:10。可根据试验场地情况选择完整井盖或部分井盖结构。
[image: 手机屏幕的截图

AI 生成的内容可能不正确。]
图2 井盖工装形式
b）刮底测试方向：沿着车辆三维坐标系中的X 向刮底。
[image: ]
图3 井盖刮底测试示意图
c）刮底对准位置：如图3所示，刮底测试前，调整车辆前进方向，使车辆驶上导引工装。导引工装由斜坡和平台组成，斜坡长度L1为200mm，高度为20mm，平台长度L2为1000mm，高度H为20mm。
d）刮底重叠量：井盖与水平地面保持45°±3°夹角，顶部最高点与车辆电池包底部在 Z向上的重叠量为30(+6/0)mm。
e）车辆速度：车辆速度应保持为35±3km/h，并在碰撞前释放进入自由运动状态。
f）车辆监测：车辆B柱下端X向加速度信号。
6.3.2 试验后检查
完成上述试验步骤后观测2h，检查并记录车辆故障报警信号、底盘磕碰报警信号、车辆底部电池包的泄漏情况、电池包接插件与线缆松动或损坏情况，测量电池包底部最大变形量，按照GB 18384—2020中6.2.1的方法测量整车绝缘阻值。若车辆仪表未出现故障报警信号，车辆底部电池包无液体泄漏，接插件与线缆无松动或损坏现象，车辆满足GB 18384—2020中5.1.4.1规定的绝缘电阻要求，则试验车辆进行6.4试验步骤。
6.4 模拟涉水试验
6.4.1 整车按下列条件进行试验：
a）涉水深度：300mm。
b）涉水行驶方向：沿着车辆三维坐标系中的X向行驶。
c）涉水速度：在涉水测试时，车辆速度应稳定在8±2km/h。
d）涉水距离：车辆应在涉水池中行驶不少于500m。若水池距离小于500m，应重复试验使涉水距离累计不少于500m，包括车辆在水池外的总试验时间应少于10min。
6.4.2 试验后检查
完成上述试验步骤，在试验环境温度下观测2h后，检查并记录故障报警信号，并按照GB 18384—2020中6.2.1的方法测量整车绝缘阻值。
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