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[bookmark: _Toc21964][bookmark: _Toc339][bookmark: _Toc116217149][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由中国汽车工业协会汽车材料分会提出并归口。
本文件起草单位：扬州阿特兰新材料有限公司。
[bookmark: _GoBack]本标准主要参与单位浙江极氪智能科技有限公司、比亚迪汽车工业有限公司、小米汽车有限公司、北京车和家汽车科技有限公司、蔚来汽车科技有限公司、合肥工业大学、上海机动车检测认证技术研究中心有限公司。
本标准主要起草人： 
本标准为首次发布。

错误！文档中没有指定样式的文字。
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[bookmark: BookMark4]

PET连续纤维车用底护板
[bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc116217150][bookmark: _Toc13452][bookmark: _Toc26741][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc17233325]范围
[bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233334]本文件规定了PET连续纤维车用底护板（以下简称：产品）的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于以皮芯复合纺长丝为主要原材料，单位面积质量为800-1600g/㎡，新能源汽车或燃油车高性能轻量化底护产品。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc30531][bookmark: _Toc116217151][bookmark: _Toc14031][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc26986531]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc116217152]GB/T 191-2008      包装储运图示标志         
GB/T 24218.1-2009  纺织品 非织造布试验方法  
GB/T 24218.2-2009  纺织品 非织造布试验方法　
ISO 527-4-2010     塑料拉伸性能测试        
ISO 178-2013       塑料弯曲性能测试
GB/T 529-2008      硫化橡胶或 热塑性橡胶撕裂强度的测定
GB 8410-2006       汽车内饰材料的燃烧特性标准
GB/T 30512         汽车禁用物质要求
SAE-J400           表面涂层抗碎裂性试验
[bookmark: _Toc3308][bookmark: _Toc25011]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc116217153]3.1
PET连续纤维车用底护板  PET filament undercover for  vehicles
PET连续纤维车用底护板是根据各种不同车型定身设计的防护装置，安装于新能源汽车前后车架下部和电池包两侧，或燃油车发动机下部，可以有效防止由于凹凸不平的路面对车体下部的部件造成撞击而造成的损坏；降低车体底部空气阻力；同时具有高性能、轻量化的特点。
[bookmark: _Toc6566][bookmark: _Toc25716]产品型号
根据单位面积质量（g/㎡）的不同，产品型号分为800、1000、1200、1400、1600。




技术要求
产品的内在质量符合表1的规定。
底护产品技术要求
	序号
	1
	2
	3
	4
	5

	型号
	800
	1000
	1200
	1400
	1600

	安全或法规要求

	阻燃性
	mm/min
	满足GB 8410-2006 汽车内饰材料的燃烧特性标准    ≤20

	安全性	
	禁限用物质-REACH法规
	满足GB/T 30512《汽车禁用物质要求》中的禁限用物质范围及限值
按照REACH法规限值执行

	性能要求

	面密度
	g/㎡
	+10%
-8%
	+10%
-8%
	+10%
-8%
	+10%
-8%
	+10%
-8%

	厚度
	2mm
	+0.3
-0.3
	+0.3
-0.3
	+0.3
-0.3
	+0.3
-0.3
	+0.3
-0.3

	拉伸强度
	MPa
	≥20
	≥25
	≥30
	≥35
	≥40

	拉伸模量
	MPa
	≥800
	≥1000
	≥1200
	≥1400
	≥1600

	断裂伸长率
	%
	≥30
	≥30
	≥20
	≥20
	≥20

	耐热后拉伸性能
	/
	耐热后拉伸性能下降不超过30%

	耐热、浸水后拉伸性能
	/
	耐热后拉伸性能下降不超过30%

	弯曲强度
	MPa
	≥15
	≥20
	≥25
	≥30
	≥35

	弯曲模量
	MPa
	≥800
	≥1000
	≥1200
	≥1400
	≥1600

	耐热后弯曲性能
	/
	耐热后弯曲性能下降不超过30%

	撕裂强力
	N
	≥150
	≥175
	≥200
	≥225
	≥250

	热老化
	mm/min
	90℃*500h。外观：表面不允许出现发粘/波曲,焊接处无分离，附件无脱落，横纵方向上尺寸的变化应≤2.5%；

	碎石冲击实验
	/
	产品不允许出现漏洞、开裂等影响产品使用性能的缺陷，且质量损失率≤ 10 %

	吸水性
	/
	将零件模拟实车装配状态浸没入水中，水面至少高出零件50毫米。要求：浸泡24小时后从水中取出，翻转180°（3秒内完成）后立即称重，总重量增加不超过40%；从水中拿出在GB/T 2918标准气候条件23℃，50%RH下放置24小时后总重量增加不超过10%

	涉水实验
	/
	35km/h涉水200mm深。测试距离3Km，不脱落、不破损、最大形变不超过1cm

	X向拉拔力
	N
	≥500
	≥750
	≥1000
	≥1250
	≥1500

	Z向拉拔力
	N
	≥1000
	≥1500
	≥2000
	≥2500
	≥3000

	耐化学腐蚀
	
	点滴法或纱布法。  
产品表面不允许出现明显可视变化，不允许有软化、发粘、斑点、颜色显著变化、主/分层无起泡、剥落迹象；灰度等级≥4级

	抗霉菌性
	
	(38±2)℃&(90±5)%RH，14d  无发霉和相关气味


[bookmark: _Toc14166][bookmark: _Toc32005]试验方法
安全性能
满足GB/T 30512《汽车禁用物质要求》中的禁限用物质范围及限值。汽车材料中禁限用物质包括：铅、镉、汞、六价铬、多溴联苯、多溴二苯醚，其含量限值满足GB/T 30512《汽车禁用物质要求》4.2之要求。
禁限用物质按REACH法规执行。
阻燃性能
按GB 8410-2006的规定测试，（23±2）℃，（50±5）%RH，24h。
面密度
按GB/T 24218.1-2009（第1部分：单位面积质量的测定）的规定测试。
厚度
按GB/T 24218.2-2009（第2部分：厚度的测定）的规定测试。
拉伸强度
按ISO 527-4-2010（第4部分：纤维增强复合材料拉伸测试标准）的规定测试，样品尺寸：Type 1B 型哑铃状试样，标距：50mm，速度：10mm/min，初始力：0.5N。
拉伸模量
按ISO 527-4-2010（第4部分：纤维增强复合材料拉伸测试标准）的规定测试，样品尺寸：Type 1B 型哑铃状试样，标距：50mm，速度：2mm/min，初始力：0.5N。
断裂伸长率
按ISO 527-4-2010（第4部分：纤维增强复合材料拉伸测试标准）的规定测试，样品尺寸：Type 1B 型哑铃状试样，标距：50mm，速度：2mm/min，初始力：0.5N。
耐热后拉伸性能
耐热条件：90℃*500h，然后测试拉伸性能（6.3 拉伸强度、6.4 拉伸模量、6.5 断裂伸长率）。
耐浸水后后拉伸性能
浸水条件：90℃*500h 后，将试样浸入 50 mm 的水中完全浸入到 23°C 的水里，泡 1 个小时。然后测试拉伸性能（6.3 拉伸强度、6.4 拉伸模量、6.5 断裂伸长率）。
弯曲强度
按ISO 178-2013的规定测试，预处理：23℃，50%RH，24h；跨距：32mm，速度：2mm/min。
弯曲模量
按ISO 178-2013的规定测试，预处理：23℃，50%RH，24h；跨距：32mm，速度：2mm/min。
耐热后弯曲性能
耐热条件：90℃*500h，然后测试弯曲性能（6.7 弯曲强度、6.8 弯曲模量）。
撕裂强力
按GB/T 529-2008的规定测试，样品尺寸：直角型样条，速度：10mm/min，初始力：0.5N。
热老化
制作工装，模拟装车状态，零件在工装状态下，(80±2)℃下保持(1000±2)h，或(90±2)℃下保持(500±2)h
表面不允许出现发粘/波曲,焊接处无分离，附件无脱落，横、纵方向上尺寸的变化≤2.5%
碎石冲击实验
碎石冲击仪(SAE-J400标准)  石子大小5-8mm，试样装配与石子方向成90°角,冲击压力为0.6bar，碎石冲击量为150kg。
吸水性
将零件模拟实车装配状态浸没入23±2℃的水中，水面至少高出零件50毫米。要求：浸泡24小时后从水中取出，翻转180°（3秒内完成）后立即称重，总重量增加不超过40%；从水中拿出在GB/T 2918标准气候条件23℃，50%RH下放置24小时后总重量增加不超过10%。
涉水实验
零件按量产要求安装到实验车上，并按规定速度和水深在实验场地中实验。极限测试条件：65km/h涉水150mm深；50km/h涉水200mm深。常规测试条件：35km/h涉水200mm深，测试距离3KM。不脱落、不破损、最大形变不超过1cm
X向拉拔力
[image: ]
X向拉拔力示意图

    如X向拉拔力示意图，将零件固定于工装上，进行平行方向拉伸测试： 试样尺寸：75 mm x 250 mm；连接孔尺寸：直径10 mm，螺栓垫片直径26mm位置：中心距短边约20 mm；拉伸速度50 mm/min，
将试样夹在夹持器表面之间；
Z向拉拔力
[image: ]
   Z向拉拔力示意图

如Z向拉拔力示意图，将零件固定于工装上，进行法向测试： 试样尺寸：170 mm x 170 mm；连接孔尺寸：直径10 mm，螺栓垫片直径26mm，位置：试样中心；拉伸速度：50 mm/min；将试样夹在两个钢环之间，螺栓头和垫圈位于试验的底侧；
6.20 耐化学腐蚀
点滴法：直接将试验物质滴在试验样品表面。当使用电池用酸进行试验时，通过微量吸液管使用
0.5mL；当使用清洗液、自动汽车清洗用洗涤剂、柴油、制动液和发动机冷却剂进行试验时，通
过微量吸。液管使用0.03mL~0.05mL。 
试剂：自动汽车清洗用洗涤剂10%、电池用酸37%（质量百分数）、甲醇基清洗液40%、甲醇
基清洗液100%、乙醇基清洗液33%、乙醇基清洗液100%、柴油、制动液、发动机冷却剂、
产品表面不允许出现明显可视变化，不允许有软化、发粘、斑点、颜色显著变化、主/分层无起
泡、剥落迹象；灰度等级≥4级。
6.21  抗霉菌性
(38±2)℃&(90±5)%RH，14d ，  无发霉和相关气味
[bookmark: _Toc9267][bookmark: _Toc24820]检验规则
[bookmark: _Toc2543][bookmark: _Toc5338]出厂检验
产品应经制造商质检部门按下表要求检验合格后方可出厂，并附有产品合格证。
底护产品出厂检验要求
	序号
	检验项目
	样本单位
	检验周期

	1
	面密度
	5件
	首检+1次/2h

	2
	厚度
	5件
	首检+1次/2h

	3
	拉伸强度
	3件，每件纵横向各5样条
	每批次一次

	4
	拉伸模量
	3件，每件纵横向各5样条
	每批次一次

	5
	断裂伸长率
	3件，每件纵横向各5样条
	每批次一次

	6
	弯曲强度
	3件，每件纵横向各5样条
	每批次一次

	7
	弯曲模量
	3件，每件纵横向各5样条
	每批次一次

	8
	撕裂强力
	3件，每件纵横向各5样条
	每批次一次

	9
	阻燃性
	3件，每件纵横向各5样条
	每批次一次

	10
	X向拉拔力
	3件，每件纵横向各5样条
	每批次一次

	11
	Z向拉拔力
	3件，每件纵横向各5样条
	每批次一次


[bookmark: _Toc7514][bookmark: _Toc31233]7.2  型式检验
[bookmark: _Toc23031][bookmark: _Toc15503]产品安全性能、阻燃性能、耐热后拉伸性能、耐热后弯曲性能、碎石冲击实验、吸水性、涉水实验，一般在开发阶段进行型式检验。其余第5.1条表1的的全部项目，有下列情况之一时，需进行型式检验：
a)  新产品的试制、定型鉴定产品；
b)  产品的结构、原材料、工艺、生产设备等有重大改变可能影响产品性能时；
c)  对批量生产的产品应进行定期抽检；
d)  国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。
[bookmark: _Toc6118][bookmark: _Toc6201]7.3  抽样方案
7.3.1  出厂检验正常采用产线量产状态下随机抽检。
7.3.2  型式检验抽样在成品库中同型号规格随机抽取5件样品。
[bookmark: _Toc10152]7.4  出厂检验、型式检验判定准则
7.4.1  依检验现象评定的检验项目，以检验现象进行判定。
7.4.2  依检验数据评定的检验项目，以实际测试数据作为判定依据。若有一件产品的一项指标不符合本文件的要求时，对于型式检验，则判定结论为不合格；对于出厂检验，可进行复测，如仍达不到要求，则判定该批产品为待处理品，经全检符合本文件要求的为合格品，达不到要求的为不合格品。
[bookmark: _Toc15899][bookmark: _Toc23270]标志、包装、运输和贮存
标志
标志应清晰、耐久，便于识别。
底护产品应有下列标志：
a） 产品名称、型号或规格；
b） 产品/零件编号或代码；
c） 供应商或制造商名称；
外包装箱应有下列标志：
a)  产品名称、型号或规格、数量；
b)  产品/零件编号或代码；
c)  产品执行标准编号；
d)  生产日期或生产批号；
e)  供应商或制造商名称、地址；
f)  产品质量检验合格标志；
g)  必要时应有“小心轻放”、“向上”等文字或符号。
[bookmark: _Toc8247][bookmark: _Toc11763][bookmark: _Toc3572][bookmark: _Toc10865][bookmark: _Toc28320]包装
[bookmark: _Toc27649][bookmark: _Toc6723]包装贮运标志应符合GB/T 191-2008规定。
包装应密封、防潮、疏水，保证产品质量不受损伤，便于贮存和运输。
[bookmark: _Toc6228][bookmark: _Toc23437]运输
产品装卸和运输时，不应翻滚、倒置、侧置、碰撞、挤压和受潮，不应受剧烈的冲击和碰撞。
[bookmark: _Toc24472][bookmark: _Toc11615]产品运输过程中应避免日晒雨淋，防止包装破裂。
[bookmark: _Toc22682][bookmark: _Toc11400]贮存
[bookmark: _Toc7205][bookmark: _Toc4769]包装好的产品应贮存在通风、干燥、阴凉的仓库中。
8.4.2  产品在贮存中，应保证不破损、不沾污、不受潮、防雨淋，不得与有异味物品共存放，应避光照。
8.4.3  仓库内不允许有各种有害气体、易燃、易爆、易腐蚀的产品及化学品，并且无强烈的机械振动、冲击和强磁场作用。
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