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复合集流体结合力测试方法

1.范围

本文件适用于复合集流体结合力测试。相关生产企业对复合集流体结合力进行评价测试时，可参照

使用。企业在制定企业标准时也可参照本文件。

本文件规定了表面镀金属薄膜镀层与基材结合力的检测方法、检测标准，以确保结合力检验规范、

统一。

本文件适用于表面镀金属薄膜产品结合力的测试。

2. 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 8808-2008 软质复合塑料材料剥离试验方法

GB/T 2792-2014 胶粘带剥离强度的试验方法

3. 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

复合集流体 Composite current collector

复合集流体是相对于传统纯金属集流体而言，以PET/PP等高分子材料作为中间层基膜，通过真空镀

膜等工艺，在基膜上下两面堆积出双层铜/铝导电层，及其他金属成分的打底层或保护层所形成的复合

材料。

3.2

结合力 Adhesion

金属层与基材层两相界面间的力，用以指示界面结合效果。

3.3

胶带剥离法 Tape stripping method

用于测量材料的粘附力和剥离强度，通过此方法可以了解材料的粘附性能以及表面处理的效果。

3.4

剥离强度 Peel strength

剥离机械强度是指粘贴在一起的材料，从接触面进行单位宽度剥离时所需要的最大力。

4. 测试原理

用剥离法，可90°剥离、180°剥离，通过拉力机实时显示的数值判定金属层与基材之间的结合强

度，以此方法得到的数值准确且高效便捷，一致性高。

5. 测试过程

5.1. 测试设备

电子式万能材料试验机、平板热压机、鼓风烘箱。



试验仪器、仪表、量具必须在有效的校准计量期内。

5.2. 有机溶剂

无水乙醇。

5.3. 测试步骤

5.3.1.试验条件

试验环境条件为温度（23±2）℃，相对湿度为（50±10）%。

5.3.2.测试前样品准备

1 待测样品 150*200mm，各两片，标注 A/B 面；

2 样品放置在裁切垫上，确保样品平整，无褶皱。

5.4. 样件制备

1 测试膜长度各一条，放置试验区，预留手动剥离端；

2 鼓风烘箱 60℃-100℃，烘烤测试膜 5-15 秒；在测试样品标注 A/B 面；

3 测试膜贴于测试样后，将测试膜内气泡排出；平板热压机上下温度 60℃-100℃，压力

0.2-0.6Mpa，进行热压 5-10 秒后取出；

4 热压完成后，取样刀进行 15mm 取样 3 条（测试面），每种规格测试样品取 3-5 条为待测样条；

预留位置待上机测试。

5.5. 剥离强度试验

1 根据胶带剥离强度的试验方法制样；

2 把试样的一端夹在拉力试验机的夹具里，进行 180°剥离测试，拉力机软件自动转换为 15mm/N

的力值，作为机械剥离力值。

6. 数据处理

6.1.在同一面 3 条测试样条中测试结果误差为 0.5N/15mm 内为判定标准，如超出测试误差，需重新测试

样条，直至样品误差保证在 0.5N 内，取 3 条平均值作为测试结果；

6.2.每个试样有效个数不少于 3 个，试验结果以剥离强度的算数平均值表示，单位为 N/15mm 或 N/m。

测试结果保留小数点后三位有效数字。

7. 测试报告

报告应至少包含以下信息：



1 测试日期；

2 标识测试样品编号

3 试样期间的异常现象；

4 标识测试样品编号
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