
标准编制说明

一、工作简况

1.1 任务来源

《车用 70MPa加氢口性能试验方法》团体标准由中国汽车工业协会批准立

项并归口。本标准于 2022年 08月 15日，中汽协函字[2022]438号发布立项通知，

项目计划任务书号为 2022-68，根据 GB/T 1.1-2020给出的规则起草。

1.2 主要起草单位及任务分工

本标准初步主要分为以下内容：

（1）细节内容：范围、规范性引用文件、术语定义、试验设备及精度要求

等细节内容；

（2）试验内容：明确基础性能测试，六项性能测试内容，测试条件以及试

验方法等内容；

（3）附录内容：性能测试试验报告，参数记录表等内容；

编写小组：北京国家新能源汽车技术创新中心有限公司、北京科泰克科技有

限责任公司。

任务分配：

北京国家新能源汽车技术创新中心有限公司、北京科泰克科技有限责任公司、

北京星驰蓝氢科技有限公司：主要负责内容（1）到（3）。

1.3 标准研讨情况

编写组在充分总结和比较国内外现有加氢口标准后，发现 70MPa 加氢口的

性能测试方法仍有完善空间，针对高压、大流量工况下的使用性能验证，进行标

准内容的补充。

2022年 1月：成立标准编写小组，开始编写 70MPa车载氢系统加氢口性能

试验方法标准草案；

2022年 4月：形成标准草案；

2022年 5月~2023年 2月：通过试验，对草案内容进行指导和修正；



2023年 3月~6月：广泛收集草案意见；

2023年 7月~10月：开展线上及线下讨论会，对标准细节及格式内容进行了

修改；

2023年 11月：公开征求意见；

2023年 12月：标准报批公示；

2024年 1月：标准发布。

二、标准编制原则和主要内容

2.1 标准制定原则

我国在 GB/T 26779-2021《燃料电池电动汽车加氢口》、GB/T 26990-2011《燃

料电池电动汽车车载氢系统技术条件》、GB∕T 24549-2020《燃料电池电动汽车安

全要求》、GB/T 29126-2012《燃料电池电动车车载氢系统试验方法》中均对加氢

口提出测试要求。GB/T 26779-2021是目前最主要的检测标准，它涵盖了加氢口

的基本性能测试，但对 70MPa高压加氢口高压工况下的使用性能测试还存在空

白。国外目前还没有单独针对加氢口制定测试标准,而在 SAE J2578—2014 和

SAE J2579—2013中只对燃料加注和泄放等提出了要求。本标准对 70MPa加氢

口性能试验方法方面做了较为详细的规定，以确保测试的规范性。

通用性原则：本标准提出的 70MPa车载氢系统加氢口性能试验方法，试验

过程中依靠车载氢系统匹配性，具有代表性和合理性，通用性高。

指导性原则：现有国家标准中，70MPa高压加氢口高压工况下的使用性能测

试还存在空白，制定此标准可以规范试验要求，给行业内提供参考。

协调性原则：本标准提出的方法与目前使用的国家标准不冲突。

兼容性原则：本标准提出的测试方法充分考虑行业内车载氢系统使用情况，

具有普遍性。

2.2 主要内容

本标准共分为 7章，规定了范围、规范性引用文件、术语定义、试验设备及

精度要求、基础性能测试、六项性能测试方法等。

规定了 70MPa加氢口基础性能测试的要求；规定了六项性能测试的要求、



原理、方法等。

三、采用国际标准和国外先进标准情况

无。

四、主要试验验证情况

国家新能源汽车技术创新中心重点开展基于整车的燃料电池氢系统测试及

验证，目前已经有多个燃料电池整车平台，能够开展不同类型和要求的氢系统测

试及验证。

北京科泰克科技有限责任公司长期从事承压容器及压控系统的设计、研发、

生产及销售，是专业生产特种设备的国家级高新技术企业，是国内Ⅲ型气瓶、机

载特种气瓶组件、车载氢系统的主要供应商。公司持续开展Ⅲ型和Ⅳ型 70MPa

车载储氢系统研发工作，在国内乘用车、商用车，如大巴、轻卡、重卡车上广泛

应用。具有多套压力系统测试台，能够完成 400MPa以下的液压试验和 100MPa

以下的气压试验。具有丰富的车载氢系统及加氢口、减压阀等系统零部件的设计

开发、测试经验，起草或参与多项国家标准。

北京星驰蓝氢科技有限公司主要从事氢系统的开发、集成与整体解决方案设

计和实施，包括车载储供氢系统和涉氢实验室系统等。公司目前已完成数十款氢

燃料电池整车氢系统的开发与集成安装调试，对于氢系统关键部件的验证与测试

试验有丰富的经验。

五、与现行法律、法规和政策及相关标准的协调性

本标准提出的方法与目前使用的法律、法规和政策及相关国家标准不冲突。

六、贯彻标准的要求和措施建议

建议标准作为推荐性标准，相关单位可以参照执行。

七、其他需要说明的事项

无。


