
附件 4： 

中汽协会《商用车车轮轮胎总成技术要求》团体标准编制说明 

 

一、工作简要过程 

（一）任务来源 

车轮是装配轮胎后在整车上使用的，但国内外缺少车轮装配轮胎后的车轮总成的相

关技术要求标准。车轮总成的动平衡、跳动等特性对整车行驶的舒适性有很大的影响。

国内已有不少主机厂家有自己的技术要求，但没有统一的车轮总成相关国家或行业标准。

制定我国车轮行业的装配标准，对促进我国车轮制造和车轮装配技术的发展等方面起着

重要的推进作用。 

2021 年 6 月 28 日-30 日在徐州召开的中国汽车工业协会标准法规工作委员会车轮

专业委员会工作会议上，拟定了 2021 年度标准立项计划。决定制定《商用车车轮总成

技术要求》团体标准，同时由东风汽车底盘系统有限公司牵头制定该标准。 

本标准制定是根据中国汽车工业协会标准制修订计划（中汽协函字〔2023〕218 号

文件），计划编号：2023-029。 

（二）主要起草单位及任务分工 

   主要起草单位： 

东风底盘系统有限公司、长春一汽富维汽车零部件股份有限公司、中国第一汽车股

份有限公司技术中心、东风商用车有限公司、齐鲁轮业有限公司。                                

工作组成员及分工: 

程小强：组长负责规定标准范围，掌握进度，协调试验调研，编写等全面工作； 

潘小雨：负责试验验证工作、试验数据收集整理及标准正文起草修订； 

王金胜：负责试验验证工作、试验数据收集整理 

杜喜阳：组成员负责试验验证工作及标准正文起草修订 

何更雷：组成员负责试验验证工作、标准正文起草修订及编制说明 

郑燕冬：组成员负责试验验证工作及标准正文起草修订 

温盛灼：组成员负责试验验证工作及标准正文起草修订 

张世江：组成员负责标准正文术语及技术性指导 

曹金峰：组成员负责标准试验数据收集整理验证 

董  琦：组成员负责标准试验数据收集整理验证 

 

（三）标准研讨情况 

2014年-2015年，由东风汽车车轮有限公司和东风商用车有限公司共同组织成立商

用车总成技术要求编制小组，对国内外相关的技术标准进行了收集、比对分析等工作，

并于 2015年 9月份发布了第一版企业标准； 

2020 年 12 月，由东风汽车底盘系统有限公司和东风商用车有限公司，根据技术发

展需求，对标准中关键技术指标进行修订，并发布第二版企业标准； 

2021年 5月，由东风汽车底盘系统有限公司牵头，组织成立团标起草小组，并对标

准中范围、术语和定义及技术要求进行了逐条讨论和修订，最终形成了工作组讨论稿； 

2021年 7月，在车轮专委会年中工作会议上，起草小组向车轮专委会委员及专家汇

报了工作组讨论稿内容，经各位委员及专家审议，一致同意立项，并提出了修改意见； 



2023年 3月-4月，通过了中国汽车工业协会的立项审查和公示，列入 2023年团体

标准研制计划，项目计划号为 2023-029。 

2023年 7月，在上海召开的中国汽车工业协会标准法规工作委员会车轮专业委员会

一届五次工作会议上，项目小组向与会专家和代表汇报了征求意见稿，经各位委员及专

家审议，给出修改意见，项目小组按照修改意见修改后，最终形成征求意见稿。 

 

二、标准编制原则和主要内容 

1、 制定原则 

1) 规范性原则。本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第一部分：标准的结

构和编写》的规定和要求编写，在标准框架、结构和内容等方面符合要求。 

2) 先进性原则。国内外相关标准中还没有商用车车轮总成装配技术要求标准，工作组

在充分调研和收集各主要车轮装配厂的总成装配现状及需求的基础上，认真分析、

确定技术指标，在预期可达到的条件下，积极地把先进技术纳入标准，提高我国车

轮标准的技术水平。 

3) 协调性原则。本标准制定过程中充分考虑标准的统一性和协调性。结合我国国情设

定了标准的经济性和社会效益；标准内容避免了与法律法规、相关标准之间出现矛

盾，给标准的实施造成困难。 

2、主要内容 

本文件规定了商用车车轮轮胎总成的技术要求。本文件适用于商用车用的车轮轮胎

总成。 

“术语和定义”中定义了“车轮轮胎总成”，车轮轮胎总成：由车轮、轮胎、气门

嘴及其他部件（平衡块、胎压检测、防爆装置等）组装成的组合件。。 

技术要求中主要车轮总成装配相关技术进行了规范，并明确了车轮总成装配中不平

衡量及跳动要求： 

表 1 有内胎车轮总成不平衡量要求 

轮辋直径代号 轮胎宽度 
剩余不平衡量 

（g·cm） 

15in及16in规格 8.25in及以下规格 ≤4000 

18in及20in规格 8.25in至10in规格 ≤8000 

20in及以上规格 11in及以上规格 ≤10000 

 

表 2 有内胎车轮轮胎总成跳动要求 

轮辋直径 轮胎宽度 
径向跳动 

（mm） 

端面跳动 

（mm） 

15in及16in规格 8.25in及以下规格 ≤2.0 ≤2.0 

18in及20in规格 8.25in至10in规格 ≤2.5 ≤2.5 

20in及以上规格 11in及以上规格 ≤3.0 ≤3.0 

 

 

 



 

表 3 无内胎车轮轮胎总成动不平衡量要求 

轮辋直径 轮胎宽度 单边剩余不平衡量（g·cm） 

15in至17.5in规格 8.25in及以下规格 ≤2000 

18in至22.5in规格 8.25in至10in规格 ≤3000 

22.5in及以上规格 10in以上规格 ≤4000 

 

表 4 无内胎车轮轮胎总成跳动要求 

轮辋直径 轮胎宽度 径向跳动（mm） 端面跳动（mm） 

15in至17.5in规格 8.25in及以下规格 ≤2.0 ≤2.0 

18in至22.5in规格 8.25in至10in规格 ≤2.5 ≤2.5 

22.5in及以上规格 10in以上规格 ≤3.0 ≤3.0 

 

标准中还规定标志要求： 

车轮轮胎总成在装配完成之后，应在容易识别且不影响车轮强度的位置，打印或刻出以

下规定内容的标志： 

—车轮轮胎总成代号； 

—车轮轮胎总成制造年月或批号。 

三、采用国际标准和国外先进标准情况    
 

国际上没有相关标准。 

 

四、主要关键指标及试验验证情况 

 

无 

 

五、与现行法律、法规和政策及相关标准的协调性 

 

无 

 

 

六、贯彻标准的要求和措施建议 

 

本标准发布后，车轮专委会协调专家在我国车轮行业年会上宣讲。 

建议通过中国汽车工业协会标准法规工作委员会组织学习并实施。 

建议国内各汽车厂直接使用本标准或在本标准基础上制定相应的企业标准。 

 

七、其他需要说明的事项 

 

无 


